Anwendungsbeispiele

= Hochfeste Verklebungen bei thermischer Belastung

z.B. Verklebungen von:
hochbelasteten Hartmetalleinsatzen, geharteten Flihrungsbahnleisten an Maschinen, Greifarmkonstruktionen an Robotern,
elektrischen Maschinen, Faserverbund-Sandwichpanelen

- DELO-DUOPOX AB8390

- DELO-DUOPOX AD840

-> DELO-DUOPOX AD895

- DELO-DUOPOX SJ8665

- DELO-PUR 9692

= Hochfeste Verklebungen mit schneller Anfangsfestigkeit

z.B. Kunststoffe mit Metall, Zierleisten bzw. Frontspoilern an Pkw
- DELO-PUR 9692
- DELO-PUR 9694

= Hohe Anfangsfestigkeit innerhalb kiirzester Zeit

- DELO-DUOPOX 02 rapid
- DELO-DUOPOX 083 rapid
- DELO-DUOPOX 03 rapid thix

- DELO-PUR 9692 KO NTAKT

= Hohe Ablauffestigkeit

-> DELO-DUOPOX AB8390
- DELO-DUOPOX AD897
- DELO-DUOPOX SJ8665
- DELO-PUR 9692

- DELO-PUR 9694

-> DELO-PUR 9895

- DELO-PUR SJ9356

= Gutes spannungsausgleichendes Verhalten

- DELO-DUOPOX CR8021
-> DELO-DUOPOX AD840
- DELO-PUR 9691

- DELO-PUR 9694

- DELO-PUR 9895

- DELO-PUR SJ9356

= Impragnieren/Tranken/Laminieren

z.B. von porosen Werkstoffen wie Guss, Gewebe- und Glasfasern,
von Wicklungen

- DELO-DUOPOX CR8014

- DELO-DUOPOX CR8021

- DELO-DUOPOX CR8031
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= Dichten und VergieBen von elektronischen Bauteilen

- DELO-DUOPOX CR8014

besonders fiir enge Spalte, spannungsausgleichend, flexibel
- DELO-DUOPOX CR8031

zahhart

~ Epoxidharzklebstoffe
= IO ) D E L o - D U o P Ox zweikomponentig - kalthartend - hochfest bis elastisch

spannungsausgleichend, schnelle Handfestigkeit
D E L o P U R Polyurethanklebstoffe
- zweikomponentig - kalthartend - zéhelastisch
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Zweikomponentige Klebstoffe
Produktgruppe

schnell aushartend
elastisch/spannungsausgleichend
sehr hohe Festigkeit

hohe Einsatztemperatur

fiir groBBe Fligespalte

Epoxidharzklebstoffe Polyurethanklebstoffe
DELO-DUOPOX DELO-PUR
v v v v v v v
v v v v v v v
v v v v v v v v
v v v v
v v v v v v v v v

Produktbezeichnung

Farbe

Flllstoff

Mischungsverhiltnis

Dichte [g/cm?]

bei Raumtemperatur (ca. +23 °C),
DELO-Norm 13

Viskositat [mPa:-s]
bei Raumtemperatur (ca. +23°C)

Verarbeitung
100 g Ansatz

Aushértungszeit
bei Raumtemperatur

Zugscherfestigkeit [MPa]
Al/Al sandgestrahlt
Aushértung: 7 d bei Raumtemperatur

Rollenschalwiderstand [N/ mm]
Stahl/Stahl sandgestrahlt

Temperaturfestigkeit [MPa]
bei +100°C

Zugfestigkeit [MPa]
ReiBdehnung [%]
E-Modul [MPa]

Shore-Harte

Glasiibergangstemperatur Ty [°C]
2. Heizlauf

Ausdehnungskoeffizient [ppm/K]

im Temperaturbereich [°C]
Schrumpf [Vol. %]

Wasseraufnahme [Gew. %]
24 h bei Raumtemperatur

Anwendungsbeispiele

gut flieBfahig

v v v v v v v
02 rapid | 03 rapid | 03 rapid thix| CR8014 | CR8021 | CR8031 | AB8390 | AD840 | AD895 | AD897 | SJ8665 9691 9692 9694 9895 SJ9356
AUTOMIX? | AUTOMIX2 | AUTOMIX? AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX? | AUTOMIX?

" gelblich gelblich gelblich gelblich gelblich weiB, .
ausgehdrtetes Produkt transparent  transparent transparent transluzent transluzent schwarz farbecht el ey grau grau SETE Sl EoEe Eelnas nllacige el e
ungefullt ungefillt ungefuillt ungefullt ungefillt ungeflllt  anorganisch  Mineralien Mineralien Mineralien Mineralien Mineralien Mineralien Mineralien Mineralien Mineralien
A:B nach Gewicht 1:1 1:1 1:1 0,84:1 0,58:1 2,37:1 1,20:1 0,88:1 7:3 7:3 1,65:1 1:1 1:1 1:1 1:1 10,3:1
A:B nach Volumen 1:1 1:1 1:1 0,72:1 0,5:1 2:1 1:1 1:1 2:1 2:1 2:1 1:1 1:1 1:1 1:1 10:1
Komponente A 1,17 1,15 1,19 1,17 1,18 1,15 1,41 1,18 1,37 1,37 1,16 1.45 1,47 1,47 1,48 1,31
Komponente B 1,14 1,14 1,16 0,98 1,03 0,97 1,21 1,33 1,19 1,17 1,41 Gemiseh 1,43 1,43 1,44 1,28
Komponente A 8.000 13.000 50.000 10.000 34.000 18.000 pastds 100.000 100.000 pastds 250.000 80.000 pastds pastos pastds pastds
B Brookfield Brookfield Brookfield Rheometer Rheometer Rheometer Rheometer Rheometer Brookfield Rheometer Rheometer Brookfield Brookfield Brookfield Brookfield Rheometer
Komponente B 18.000 18.000 36.000 330 10.000 11.000 pastos 150.000 95.000 pastos 40.000 80.000 pastos pastds pastos pastds
¥ Brookfield Brookfield Brookfield Rheometer Rheometer Rheometer Rheometer Rheometer Brookfield Rheometer Rheometer Brookfield Brookfield Brookfield Brookfield Rheometer
Verarbeitungszeit") [min] [§) 3 3
bei Raumtemperatur 3 g Ansatz 3 g Ansatz 3 g Ansatz 50 60 85 30 90 30 30 40 4 5 7 30 9
max. 130 140 130
Reaktionstemperatur [°C] 20 g Ansatz 20 g Ansatz 20 g Ansatz 100 87 120 89 86 98 95 166 40 60 50 35 B
e anee 12 min/- 11 min/- 13min/~  8h/<15min  6h/<15min  8h/10 min 5h/- 7 h/13 min 55h/- 6h/~  35h/<5min 90 min/- 30 min/- 2h/~  55h/25min 4h/-
Eglg;?;s;?sfszngPa 24 h/15 min 2 h/5 min 2 h/5 min 48h/30min 48 h/15min 16 h/15 min 12 h/- 16 h/20 min 8 h/18 min 8 h/17 min 5h/<10 min 6 h/20 min 2 h/5 min 8 h/30 min 24 h/60 min -/-
zngfest . o 72h/60 min 24 h/40 min 24 h/60 min 72h/2h 72 h/90 min 7 d/60 min vz ho 72h/40 min 24 h/30min 24 h/25 min 7 d/60 min 72h/22min  72h/10min  72h/32min 72 h/90 min 7d/-
ei RT/bei +80°C +60°C
RIS 18 14 10 13 11 16 24 23 19 17 32 15 20 17 13 3
DELO-Norm 39 16 13 23 12
6 mm 72 h RT e U7 - - - - = = = . 72 h RT 72 h RT B 72 h RT -
DELO-Norm 38 2,5 1,1 0,3 3 3 - 5 6 1,2 1,3 6 6 6 8 10 4
in Anlehnung an _ 2 _ 5 20
DIN EN 1465 1 1 2 bei +80°C bei +85°C 5 2,5 2’8 bei +85°C 2,5 8 3 3 1 ’7
DIN EN ISO 527 24 31 33 8 9 40 36 30 40 42 46 13 20 10 10 2
DIN EN ISO 527 20 19 20 45 35 5 4 6 2 1,8 3,5 20 3 25 30 120
DIN EN ISO 527 1.000 2.000 2.000 <100 100 1.700 2.300 1.700 2.400 2.500 3.300 500 1.500 100 300 <10
in Anlehnung an
DIN EN ISO 868 D 74 D75 D75 D 46 D 47 D72 D73 D76 D73 D77 D77 D 69 D75 D 50 D 50 A 51
+31 +38 _ +50 +47 +102 +66 +92 +69 +63 +64 +126 +49 +53 +40 +39 <-50
TMA Rheometer DMTA DMTA DMTA TMA DMTA Rheometer Rheometer Rheometer DMTA Rheometer Rheometer Rheometer Rheometer DMTA
DELO Norm 26 211 242 224 280 250 200 93 160 88 88 82 162 153 167 205 _
+30 bis +140 +30 bis +140 +30 bis +140 +30 bis +140 +30 bis +150 +80 bis +160 +30 bis +55 +30 bis +150 +30 bis +50 +30 bis +50 +35 bis +100 +25 bis +140 +30 bis +140 +30 bis +140 +30 bis +140
DELO-Norm 13 3,7 4,3 4,3 3,5 3 4 3 2,6 3,6 3,8 3 3,4 1,5 4,8 3,4 2
DIN EN ISO 62 0,7 1 1,1 0,6 0,5 0,23 0,16 0,18 0,25 0,25 0,15 0,24 0,3 0,3 0,3 0,8
Verguss und Verklebung Verklebung, GieBharz Verkleben und Beschichten Beschichten, Verklebungen mit Verguss und Gehéause- Gehéuse- Kunststoff- spannungs-
z.B. Gehause- Imprégnieren, Tranken und Laminieren Verspachteln erhohter Tempe-  V/erklebung von verklebung dichtungen verklebungen /  ausgleichende
dichtung ’ raturbelastung Sensoren und T -dichtungen Verklebungen
hochfester Konstruktionsklebstoff kleinen Bauteilen klebstoff und Dichtungen

Eigenschaften und Vorteile aller Produkte

" Verarbeitungszeit: Innerhalb dieser Zeit muss der Ansatz verarbeitet, d. h. gemischt, aufgetragen und gefligt werden
2 DELO-AUTOMIX = Produkt erhaltlich im Doppelkammerkartuschen-System, fiir die einfache Verarbeitung zweikomponentiger Klebstoffe

hochzuverlassige Verbindungen v.a. bei unterschiedlichen Materialpaarungen, wie z.B. Glas, Kunststoffe, Metalle, Keramik oder Holz;
universeller Einsatz, I6sungsmittelfrei, geringer Aushartungsschrumpf, sehr gute Temperatur- und Medienbesténdigkeit, zuverlassige Aushéartung bei Raumtemperatur (die Aushartung kann jedoch durch Warme beschleunigt werden [auBer bei SJ9356])

AB = Aviation Bonding AD = ADhesive

CR = Casting Resin  SJ = Structural Joining

Produktbeschreibung

Verwendung

DELO-DUOPOX sind zweikomponentige Epoxidharzklebstoffe und
DELO-PUR sind zweikomponentige Polyurethanklebstoffe, die
nach dem Vermischen beider Komponenten im angegebenen
Mischungsverhaltnis bei Raumtemperatur ausharten.

Mit ,AUTOMIX" gekennzeichnete Produkte kénnen aus Doppel-
kammerkartuschen mit einem statischen Mischrohr im Prinzip
~einkomponentig“ verarbeitet werden. DELO bietet passende
Mischrohre an, die DELO auch intern bei der Entwicklung/
Erprobung verwendet.

Fir DELO-DUOPOX rapid Typen ist das ,Mischrohr B 050 kurz“
nur bedingt geeignet.

Ublicher Temperaturbereich

DELO-DUOPOX Produkte werden Ublicherweise im Temperatur-
bereich von -40°C bis +140°C (CR8031 und SJ8665 bis
+180°C) eingesetzt. Ausgenommen davon sind DELO-DUOPOX
rapid Typen.

Der Ubliche Temperatureinsatzbereich von DELO-PUR Produkten
ist von —40°C bis +125°C (SJ9356 bis +105°C).

Viele Produkteigenschaften sind temperaturabhéngig und kénnen
sich insbesondere bei hohen Temperaturen dauerhaft veréandern.
Die Eignung des jeweiligen Klebstoffs flir einen vorgesehenen
Temperatureinsatzbereich ist deshalb anwendungsbezogen vor
dem Einsatz zu prifen.

Hinweise zum Verhalten der Produkte unter Temperatureinfluss
finden Sie im jeweiligen Technischen Datenblatt.

Verarbeitung

DELO-DUOPOX und DELO-PUR Produkte missen im angegebenen

Mischungsverhaltnis homogen und schlierenfrei angeriihrt werden.

Diese Aufgabe Ubernimmt das praktische Misch- und Dosiersystem

DELO-AUTOMIX bei den mit ,AUTOMIX" gekennzeichneten

Produkten.

= Harz und Harter sind im richtigen Volumen-Mischungsverhaltnis
in Doppelkammerkartuschen abgefllt.

= Mit den Dosierpistolen DELO-XPRESS im manuellen oder pneu-
matischen Betrieb werden die beiden Komponenten ohne groBen
Kraftaufwand aus der Kartusche gedriickt. Das Mischrohr, das
auf die Kartusche gesteckt wird, Gbernimmt die homogene
Vermischung und exakte Dosierung. Bei Beachtung der Hinweise
in den Gebrauchsanweisungen werden Mischungsfehler ausge-
schlossen. Es werden keine zusétzlichen Utensilien zum Klebstoff-
auftrag bendtigt und eine saubere Applikation wird erméglicht.

= FUr DELO-DUOPOX rapid Typen ist das ,Mischrohr B 050 kurz*
nur bedingt geeignet.

Bitte beachten Sie unbedingt auch die jeweilige Gebrauchsanweisung.

Aushartung

= DELO-DUOPOX und DELO-PUR Produkte harten bei Raumtem-
peratur aus. Erhdhte Temperaturen beschleunigen die Aushértung
(auBer bei SJ9356).

= Mit dem Mischen der Komponenten beginnt die Zeit, die fur die
Verarbeitung des Produkts zur Verfiigung steht.

= Nach Uberschreiten der Verarbeitungszeit steigt die Viskositat
bis zur vollstdndigen Aushértung an.

= Hinweise: siehe Technische Datenblatter

Oberflachenvorbehandlung

Zur Erzielung optimaler Verbundfestigkeiten mussen die zu
verklebenden Oberflachen trocken und frei von Staub, OI, Fett,
Trennmitteln und anderen Verschmutzungen sein. Zur Reinigung
empfehlen wir Reiniger aus der DELOTHEN Reihe.

Nach dem Reinigen kann eine weitere Verbesserung der Klebstoff-
haftung durch Sandstrahlen oder Schleifen erreicht werden.

Haltbarkeit

Nach Anlieferung, im ungedffneten Originalgebinde:
siehe Technisches Datenblatt des jeweiligen Produkts.

DELO-DUOPOX und DELO-PUR werden zum hochfesten Ver-
kleben von Bauteilen verwendet, die z.T. unter extremen
Bedingungen festigkeitsbeansprucht werden. Diese Klebstoffe
sind Konstruktionselemente, deren Auswahl vor allem in
Bezug auf Fugeteil-Werkstoff, Beanspruchungen, konstruktiver
Auslegung und Verarbeitungstechnologie optimiert sein soll.
Anwendungsgebiete finden sich vor allem in der Automobil-
und Automobilzulieferindustrie, in Maschinenbau, Elektrotechnik,
Elektronik, Anlagenbau, Bautechnik, Energie- und Umwelttechnik.

Hinweise
Weitergehende typenspezifische Eigenschaften sind in den
Technischen Datenblattern, Sicherheitsdatenblattern  sowie

Gebrauchsanweisungen enthalten.

Fir anwendungstechnische Tests und Fragen, die sich aus der
Verarbeitung von DELO-Produkten ergeben, steht das DELO
Engineering gerne zur Verfligung.

DELO-Dosierpistolen fiir 50 ml-Doppelkammerkartuschen
= DELO-XPRESS 902
manueller Betrieb; flr 1:1- und 2:1-Kartuschen
= DELO-XPRESS 903
pneumatischer Betrieb; fir 1:1-Kartuschen
= DELO-XPRESS 907
pneumatischer Betrieb; fir 1:1- und 2:1-Kartuschen

DELO-Dosierpistole fiir 200 ml-Doppelkammerkartuschen

= DELO-XPRESS 905
pneumatischer Betrieb; flr 1:1- und 2: 1-Kartuschen

Einfaches Mischen und Dosieren mittels DELO-XPRESS 902

DELO-XPRESS 903

DELO-XPRESS 907

DELO-XPRESS 905

Mischrohre und Zubehor fiir 50 ml-Doppelkammerkartuschen

= Mischrohr B 050 kurz, mit Aufsteckdlise
= Mischrohr B 050 universal*
= DELO-AUTOMIX Adapter
zur Dosierung mit der Eurokartuschenpistole

* Luer-Lock-Adapter zum Aufstecken von Dosierspitzen verfligbar

Mischrohre fiir 200 ml-Doppelkammerkartuschen

= Mischrohr F 200 kurz*
= Mischrohr F 200 dinn*
= Mischrohr F 200 lang*

* Luer-Lock-Adapter zum Aufstecken von Dosierspitzen verfligbar

Mischrohr fiir 490 ml-Doppelkammerkartuschen
= Mischrohr F 490 dinn*
* Luer-Lock-Adapter zum Aufstecken von Dosierspitzen verfliigbar




