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TYPENWAHLKARTE

Chemische
Bestandigkeiten

Klebstoffe Dosieren Ausharten ) Beraten




1K 2K-Epoxys 1K-Epoxys 1K-Methacrylate 1K 1K-Acrylate 2K-Polyurethane
dualhértend kalthértend UV-hértend, lichtaktivierbar anaerob hartend warmhartend UV-hértend, lichthartend kalthartend

DELO- DELO- DELO-

DUALBOND 1 DUOPOX 1) DELO-KATIOBOND 1) DELO-ML 2 DELOMONOPOX 1) PHOTOBOND 1 DELO-PUR 1)
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Natronlauge
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++ Festigkeit noch > 80 % des Referenzwerts Einlagerungsdauer: 1.000 h AD = ADhesive CR = Casting Resin DB = Dual Bonding GB = Glass Bonding GE = General Encapsulant HT = High Temperature
+ Festigkeit noch > 50 % des Referenzwerts Einlagerungsart: Einlagerung bei Raumtemperatur in fllissiges Lagermedium KB = KATIOBOND LP = Low Permeation OB = Optical Bonding PB = PHOTOBOND UB = Universal Bonding
0 Festigkeit noch > 20 % des Referenzwerts 1) Beurteilung durch DSF; 0,1 mm Schichtdicke
- Festigkeit noch < 20 % des Referenzwerts 2) Beurteilung durch Welle/Nabe-Verklebungen nach ISO 10123
- ausgefallen

n.b. nicht bestimmt



