Haftungsverbesserungen koénnen durch geeignete Vorbehand-
lungsverfahren wie z.B. Sandstrahlen, Beflammen und Plasma-
oder Koronabehandlung erreicht werden. Zur Vorbehandlung von
Glas hat sich die Reinigung mit DELOTHEN EP bewahrt.

Lagerstabilitat

Die meisten DELO-KATIOBOND- und DELO-DUALBOND-Produkte
sind = 6 Monate bei Raumtemperatur im ungeoffneten Original-
gebinde haltbar. Einige Produkte missen bei Temperaturen von
0°C bis +10°C gelagert werden. Genaue Hinweise finden Sie im
Technischen Datenblatt.

Aushértung photoinitiierter Klebstoffe

Aushartung mit UV-Licht oder sichtbarem Licht im jeweiligen
Wellenldngenbereich. Besonders geeignet sind LED-Aushéartungs-
lampen vom Typ DELOLUX geméB unten stehender Aufstellung

Hinweise

Weitergehende typenspezifische Eigenschaften sind in den Tech-
nischen Datenblédttern sowie den Sicherheitsdatenblattern
enthalten. FUr anwendungstechnische Versuche und Fragen, die
sich aus der Verarbeitung von DELO-Produkten ergeben, steht
unsere Anwendungstechnik gerne zur Verfiigung.

Bitte beachten Sie auch die Typenwahlkarte DELO-PHOTOBOND.
DELO-PHOTOBOND sind ebenfalls photoinitiierte, einkompo-
nentige und I6sungsmittelfreie Klebstoffe. Im Gegensatz zu den
kationisch hértenden Epoxiden DELO-KATIOBOND, basieren
DELO-PHOTOBOND auf radikalisch hartenden Acrylatharzen und
kénnen durch Bestrahlung mit UVA-Licht oder sichtbarem Licht
(visible light = VIS) sehr schnell bis zur Endfestigkeit ausgehartet
werden.

oder alle géangigen HID Entladungslampen vom Typ DELOLUX.
Zur Voraktivierung kann nur sichtbares Licht im Wellenlangen-
bereich von 400 — 550 nm verwendet werden.

Lampentyp DELOLUX 80, DELOLUX 50, DELOLUX 20

DELO-DUALBOND AD761 +4

DELO-KATIOBOND 4552 +)

DELO-KATIOBOND KB554 +)

DELO-KATIOBOND 4557 +)

DELO-KATIOBOND 4578 +)

DELO-KATIOBOND 4591 +)

DELO-KATIOBOND 4594 +)

DELO-KATIOBOND 45952 +)

DELO-KATIOBOND 4597 +)

DELO-KATIOBOND AD640 ++

DELO-KATIOBOND OB642 ++

DELO-KATIOBOND OB678 1F1

DELO-DUALBOND OB749 ++

++ besonders geeignet
+ geeignet 7 geeignet nur bei Direktbelichtung, keine Voraktivierung méglich

— nicht geeignet

Produktauswahl

Beschichtung
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Verklebung, Verguss,
undurchstrahlbarer Beschichtung mit
sicherer Aushartung
in Schattenzonen
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Phone +886 2 6639 8248
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Klebstoffe Dosieren
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info@DELO.cn
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TYPENWAHLKARTE

DELO-KATIOBOND
DELO-DUALBOND

Epoxidharzklebstoffe

einkomponentig - UV-hartend - UV-/lichtharte

Epoxidharzklebstoffe

einkomponenti

Uv-/ii




Photoinitiiert hartende Klebstoffe
Produktgruppe/Aushartungsklasse

Produktbezeichnung

Anwendungsgebiet (K=Kleben, D=Dichten, B=Beschichten)

Farbe ausgehértetes Produkt in 0.1 mm Schichtdicke

in 1,0 mm Schichtdicke

Dichte [g/cm?®] bei Raumtemperatur (+23°C)
Viskositat [mPas] (+23°C) Brookfield
Aushértung/Belichtung

Vqraktlwerungszelt [s] - DELO-Norm 19
bei ca. 55 — 60 mW/cm?2 UVA Intensitat?
Offenzeit nach Voraktivierung [s] +23°C
+ normale Raumbeleuchtung

DELO-Norm 19

Minimale Belichtungszeit [s]

DELO-Norm 37
DSC: 55 - 60 mW/cm? UVA Intensitit®, +30°C

Empfohlene Belichtungszeit [s]
DELOLUX 03 S: 55 — 60 mW/cm?2 UVA Intensitat®

Aushartungszeit bei Warmhartung [min]
ohne Aufheizzeit der Fligeteile, bei +130°C

Aushértungszeit bis Endfestigkeit [h]

Druckscherfestigkeit [MPa]
DELO-Norm 5

Belichtungs- und
Aushértungsbedingungen:

DELOLUX 03 S

Intensit&at® 55 - 60 mW/cm? UVA
klebstoffspezifische Belichtungszeit
siehe TDB

Aushartungszeit 24 h bei
Raumtemperatur (ca. +23°C)

Glas/Glas

Glas/Al

Glas/FR4

PC/Al

PC/PC

PMMA/PMMA

PBT/PBT (mit Voraktivierung)
PETP/PETP (mit Voraktivierung)
Zugfestigkeit [MPa] DIN EN ISO 527
ReiBdehnung [%]
E-Modul [MPa]
Shore Harte D

DIN EN ISO 527

DIN EN ISO 527

in Anlehnung an DIN EN ISO 868
Rheometer

Glasiibergangstemperatur [°C]

Mittl. Langenausdehnungskoeffizient
[PPm/K]

Schrumpf [Vol. %]

TMA, im Temperaturbereich:
+30°C bis +150°C

DELO-Norm 13

in Anlehnung an DIN EN ISO 62

o,
Wasseraufnahme [Gew. %] 24 h bei ca. +23°C

Spez. Durchgangswiderstand [2cm] VDE 03083, Teil 3

Oberflachenwiderstand [Q] VDE 0303, Teil 3

Dielektrizitatskonstante Uil

RF-IV-Methode, bei +25°C +/-3°C 1 GHz

Produktbesonderheiten

" kein Flgeteil mit UVA-Licht durchstrahlbar
2 E-Modul nicht messbar
3 Messgerat: DELOLUXcontrol

4 Messwerte bei Warmhartung

n.b. = nicht bestimmt

DELO-DUALBOND

DELO-KATIOBOND

DELO-KATIOBOND

DELO-KATIOBOND

UV-/licht-/warmhartend lichtaktivierbar, UV-/lichthartend UV-/lichthartend UV-hartend
AD761 OoB749 4552 KB554 4557 4578 4591 4594 45952 4597 ADG640 OB642 4670 DF698 OB678
K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B K/D/B D/B D/B K/D/B
gelblich Kiar weiB transluzent braun Klar gelb fluoresz. braun Klar braun milchig braun milchig braun milchig b'?ﬂ:;gg;_“ig braun milchig gfg'tc?lsﬁzzga transparent transparent tr::;'g;f;nt transparent
trg:'sll’l'li::m milchig transluzent braun klar gelb fluoresz. braun klar braun milchig braun milchig braun milchig b’aﬂ‘l‘:(‘);‘;!;hig braun milchig gf::'tc'f‘ljfrgzga tr:sgﬁlez'gm trgsg?J::nt trzs!ﬁ"::nt trz:g%‘j;’m
1,1 1,48 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,4 1,4 1,1
11.000 thix 13.000 1.200 1.500 3.500 12.400 thix  23.000 thix 32.000 thix 32.000 thix 48.000 thix  9.000 thix 9.500 4.800 180.000 thix 60.000

UV- und lichthdrtend aushartbar mit Licht
im Bereich von im Bereich von
320 bis 420 nm 320 bis 440 nm

oder durch Warme  oder durch Warme

<——— aktivierbar mit sichtbarem Licht im Wellenlangenbereich von 400 bis 550 nm ——

UV- und lichthartend im
Bereich von 320 bis 440 nm

UV-hartend im Bereich
von 320 bis 380 nm

- - 3 2 5 2 6 4 5 6 - - - - -
- - 20 27 17 18 17 18 18 16 — — — — —
10 9 15 24 24 15 15 14 22 24 9 6 9 17 5
30 15 60 60 60 60 60 60 60 60 15 10 60 60 6
5 15 - - - - - - - - - - - - -
< 24 >
25 25 24 31 10 27 20 25 30 10 22 23 85 28 15
18 16 17 22 9 20 15 20 13 10 16 16 10 12 11
24 16 27 21 14 20 19 18 19 11 20 12 85 23 12
6 - 6 7 4 8 6 4 ) 3 -0 - -0
10 8 30 10 18 30 1ke} 28 14 19 9 -0 - -0
8 g 10 8 10 6 10 g 11 10 10 - - -0
64 — 6 9 8 7 g 9 8 — -0 - - -0
49 — 8 10 7 6 6 8 g = -0 - - -0
239 419 24 16 6 21 8 31 18 4 45 46 30 22 37
849 0,99 3 45 10 3 50 4 54 7 3 2 6 20 2
1139 5.200 9 1.100 100 100 900 -2 1.200 -2 -2 2.000 2000 1.700 160 1.700
58 9 819 58 51 29 65 26 69 44 40 65 81 79 61 80
429 1459 130 37 50 132 30 158 44 55 100 136 62 35 118
2169 1139 158 200 185 154 202 156 196 180 135 166 150 147 122
3,09 2,29 3,7 3,8 2,5 41 2,7 3,9 3,8 2,9 3,7 4 S 2,9 4
0,39 0,19 1,5 1,0 1,2 0,9 0,8 1,0 0,9 1,1 0,3 0,7 0,19 0,4 0,3
>1x10189 n.b. >1x10® >1x10"® >1x10"° >1x10® >1x10" >1x10® >1x10® >1x10" >1x10" n.b. >1x10"®  >1x10" n.b.
>1x101%9 n.b. >1x10" >1x10" >1x101° >1x101 >1x101 >1x10" >1x10'2 >1x101° >1x10" n.b. >1x101 >1x102 n.b.
359 n.b. 3,9 4,0 4,8 4,0 3,9 3,9 4,3 4,9 3,7 n.b. 3,3 3,6 n.b.
3,09 n.b. 3,2 3,2 3,5 3,3 3,3 3,2 3,2 3,6 29 n.b. 3,0 3,3 n.b.
in Schattenzonen schneller gutes FlieBverhalten gutes FlieBverhalten gutes FlieBverhalten mittelviskos mittelviskos spaltfiillend spaltfiillend spaltfiillend mittelviskos schneller gutes FlieBverhalten hohe Standfestigkeit schneller
kagzrgsw:::kt Haftungsaufbau harter Verbund zéhelastisch zéhhart harter Verbund zéhelastisch harter Verbund zéhelastisch zéhhart sehr schneller Haftungsaufbau geringe geringe Haftungsaufbau
ausgehértet werden niedriﬁ;ingsgratur- schnelle Aushartung spannungs- schnelle Aushértung spannungs- schnelle Aushértung spannungs- Haftungsaufb'au fionen TG Wasser'aufnahme Wasserlaufnahme Fg:l;it':'e::tal:)?ﬁgt éutn:u .
Lt W1, paronen
tungsmechanismus . gas Produkt ST i ) und Vergilbungs- ) A
sind unabhangig el WEm geringe stabilitat Chipvergussmasse Dam fiir Chip-
voneinander ausgehdirtet werden Wasseraufnahme vergussmassen
einsetzbar AP geringe lonengehalte
von1-5s geringste Ausgasung
AD = ADhesive DF =Dam &Fill KB = KATIOBOND OB = Optical Bonding

5 Messwerte bei Kombination aus Belichtung und Warme

Produktbeschreibung

DELO-KATIOBOND und DELO-DUALBOND sind einkomponentige,
I6sungsmittelfreie Klebstoffe auf Epoxidharzbasis.

Bei DELO-KATIOBOND und DELO-DUALBOND erfolgt die Aus-
héartung bis zur Anfangsfestigkeit je nach Typ sekundenschnell
durch Bestrahlung mit UVA- oder sichtbarem Licht (visible light =
VIS). Die Produkte beider Produktgruppen hérten auch nach
Wegnahme der Belichtung bis zur Endfestigkeit aus.
DELO-DUALBOND-Produkte kénnen zusétzlich durch Wéarme-
zufuhr ausgehértet werden. Dies ist Uberall dort von Vorteil, wo der
Klebstoff nicht oder nicht ausreichend mit Licht bestrahlt werden
kann, z.B. in Schattenzonen. Die beiden Hartungsmechanismen
sind dabei unabhéngig voneinander einsetzbar.

Ublicher Temperaturbereich

DELO-KATIOBOND und DELO-DUALBOND werden Ublicherweise
im Temperaturbereich von —40°C bis +150°C eingesetzt. Viele
Produkteigenschaften sind temperaturabhéngig und kénnen sich
insbesondere bei hohen Temperaturen dauerhaft verdndern. Die
Eignung des jeweiligen Klebstoffs fir einen vorgesehenen Tempe-
ratureinsatzbereich ist deshalb anwendungsbezogen vor dem Einsatz
zu prifen. Hinweise zum Verhalten der Produkte unter Temperatur-
einfluss finden Sie im jeweiligen Technischen Datenblatt.

Verarbeitung

Die Produkte sind im Anlieferungszustand Ublicherweise
gebrauchsfertig. Die Verarbeitung erfolgt direkt aus dem Gebinde
heraus oder Uber Dosiergerate. Informationen hierzu finden Sie im
DELO Gerateprogramm.

Aushartung

DELO-KATIOBOND-KIebstoffe bendtigen eine Belichtungszeit von
5 -60 s. Zur Erreichung einer Anfangsfestigkeit empfehlen wir eine
Belichtungszeit von 15 — 60 s, wobei langere Belichtungszeiten,
hdhere Intensitaten oder hdhere Temperaturen die Aushéartung des
Klebstoffs beschleunigen. Die Endaushartung erfolgt ohne weitere
Bestrahlung bei Raumtemperatur.

Voraktivierungsverfahren bei einem undurchstrahlbaren Fuge-
partner: lichtaktivierbare DELO-KATIOBOND-Klebstoffe werden

Absorption

320 360 400 440 480 520 560 600 640 680
Wellenlange [nm]

Absorptionsspektrum des Photoinitiators von DELO-KATIOBOND 4670
und DELO-KATIOBOND DF698 in einer Epoxidharzgrundmatrix.

Das Absorptionsspektrum von DELO-KATIOBOND AD610 ist dem abge-
bildeten Spektrum qualitativ sehr &hnlich und ist nicht explizit aufgefiihrt.

Absorption

i

320 360 400 440 480 520 560 600 640 680

Wellenlange [nm]

Absorptionsspektrum des Photoinitiators von DELO-KATIOBOND AD640
in einer Epoxidharzgrundmatrix.

typischerweise bei kurzen Belichtungszeiten von 2 — 6 s aktiviert.
Innerhalb einer Offenzeit von 10 — 30 s bleibt der Klebstoff fllssig,
so dass ein zweites Bauteil gefligt werden kann. Der Klebstoff
héartet anschlieBend bei Raumtemperatur bis zur Endfestigkeit aus.

UV-hartende DELO-KATIOBOND-KIebstoffe, sowie DELO-KATIO-
BOND AD640 und OB642 bilden bei der Belichtung sehr schnell ein
Gel und kénnen deshalb praktisch nicht voraktiviert werden.

Zusatzlich zur Lichthartung kénnen DELO-DUALBOND-Produkte
durch Warmezufuhr in den Bereichen ausgehartet werden, die dem
Licht nicht zuganglich sind. Hierzu werden die Bauteile nach
der Klebstoffdosierung bzw. dem Figen auf mindestens +120°C
erhitzt. Bei der bevorzugten Temperatur von +130°C hérten
DELO-DUALBOND-KIebstoffe innerhalb von 5 Minuten aus. Der
Lichtharte- und Warmhéartemechanismus sind unabhéangig vonein-
ander einsetzbar, aber auch kombinierbar. So ist es moglich, den
DELO-DUALBOND-KIebstoff zuerst an den zugénglichen Stellen
mit Licht in kurzer Zeit auszuharten und danach die Warmhéartung
durchzufiihren, um auch Schattenzonen sicher auszuharten.

Den genannten Belichtungs-, Voraktivierungs- und Offenzeiten
liegen Untersuchungen nach DELO-Normen mit festgelegten
Verfahren, Gerdten und Prifkdrpern zu Grunde. Entsprechend
kénnen sich in der Praxis abweichende Zeitparameter ergeben.
Bei festgelegten Flugeteilen kénnen diese insbesondere durch die
Bestrahlungsintensitdt und die Temperatur beeinflusst werden.
Die Aushartezeit verringert sich durch héhere Temperaturen und/
oder Belichtungsintensitat. Hierdurch reduzieren sich auch Vorak-
tivierungs- und Offenzeiten.

DELO-KATIOBOND- und DELO-DUALBOND-KIlebstoffe besitzen
nach Aushartung eine véllig trockene Oberflache. Daher kdnnen sie
sehr gut fur Verguss- und Beschichtungsanwendungen verwendet
werden.

Oberflachenvorbehandlung

Fir eine optimale Haftung des Klebstoffs auf den Flgeteilen
missen diese frei von Ol, Fett, Trennmitteln und anderen
Verschmutzungen sein. Stark basische Oberflachen kénnen die
Aushartung des Klebstoffs inhibieren — mit der Folge eines nur
maBigen Haftungsaufbaus.

Absorption
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320 360 400 440 480 520 560 600 640 680

Wellenlange [nm]

Absorptionsspektrum des Photoinitiators von DELO-DUALBOND AD761
in einer Epoxidharzgrundmatrix.

Absorption
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320 360 400 440 480 520 560 600 640 680

Wavelength [nm]

Absorptionsspektrum des Photoinitiators der lichtaktivierbaren
DELO-KATIOBOND-Klebstoffe in einer Epoxidharzgrundmatrix.



