DELO-ML anaerobe Klebstoffe
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Produktbeschreibung

Verwendung

DELO-ML sind einkomponentige, flissige, l6sungsmittelfreie
Klebstoffe auf der Basis von Dimethacrylestern.

Ublicher Temperaturbereich

DELO-ML-Produkte werden Ublicherweise bis zu Temperaturen
von -60°C bis +200°C eingesetzt. Die Eignung des jeweiligen
Klebstoffs fir einen vorgesehenen Temperatureinsatzbereich ist

Anaerobe Klebstoffe

= Formschlissiges Verbinden rotationssymmetrischer Flgeteile,
z.B. Welle/Nabe-Verbindungen, Befestigen von Buchsen, Lagern,
Ritzeln

= Sichern von Schraubverbindungen

= Dichten von Rohr-, Schraub- und Flanschverbindungen

= Korrosionsschutz im Flgespalt

Farbe ausgehartetes Produkt < blau > grin klar/gelblich fluoreszierend fluoreszierend farblos deshalb anwendungsbezogen vor dem Einsatz zu Prifen.  paerob-lichthértende und anaerob-UV-hirtende Klebstoffe
Hinweise zum Verhalten der Produkte unter Temperatureinfluss verfiigen tiber zwei voneinander unabhanaige Aushartunasmecha-
Viskositat [mPas] (+23°C) Brookfield DIN EN 12092 1.000 thix pastbs 300 1.000 thix pastos 300 10.000 1.200 1.200 17.000 700 finden Sie im jeweiligen Technischen Datenblatt. nismgn 99 9
Temperatureinsatzbereich [°C] -60 bis +150 -60 bis +150 -60 bis +150 -60 bis +150 -60 bis +150 -60 bis +200 -60 bis +200 -60 bis +180 -60 bis +180 -60 bis +180 -60 bis +150 Verarbeitung Durch die Bestrahlung mit Licht besteht zusatzlich die Mdglichkeit,
Giinstiges Fiigespiel [mm] DELO-ML kann direkt aus der Flasche oder rationell mit DELO- K_le_bStOH'” den Rgndzonen ags_zuharten, um éine sekundenschnell_e
9 gesp 0,05 -0,1 0,05 -0,1 0,05 -0,1 0,05 -0,1 0,05-0,1 0,05 -0,1 0,05 -0,1 0,05 -0,1 0,05-0,1 0,05 -0,1 0,05-0,1 Dosiergeraten verarbeitet werden. leu?rrgFg zu erelchen. Damit ist eine schnellere Handhabbarkeit
er Teile gegeben.
Fir Gewindeverbindungen bis alle Gewinde alle Gewinde <M 10 alle Gewinde alle Gewinde <M 10 alle Gewinde alle Gewinde alle Gewinde alle Gewinde alle Gewinde Aushirtung Ist einer der beiden Fugepartner lichtdurchidssig, kdnnen auch
Znph Schraube M 10/8.8 DELO-ML anaerobe Klebstoffe harten bei Raumtemperatur unter  Nichtmetalle verklebt werden.
Losdrehmoment ISO 10964 M,  [Nm] bei M, = 46 Nm 37 44 45 50 50 70 [ e i 2 < 5 Luftabschluss (anaerob) bei gleichzeitigem Metallkontakt aus. Gowindeverbind
. . . ewindeverbindungen
Druckscherfestigkeit [MPa] in Anlsh 1S 10123 4 1 15 1 4 4 4 4 5 DELO-ML anaerob-lichthartende Klebstoffe harten sowohl unter X -
an Fiigeverbindungen e ° 6 ° 8 0 0 0 0 8 Sauerstoffabschluss (anaerob) als auch durch die Bestrahlung mit ~ Géwindeverbindungen sollen stets gut angezogen werden.
in Anlehnung an ISO 10123 nach 1 h 0,2 0,3 12 2 12 28 30 30 30 24 15 UV-Licht oder sichtbarem Licht (320-450 nm) aus. ISO .10 964 schléligt fur vergleichende Untersuchungen f.iljr Schraub—
e DELO-ML anaerob-UV-hértende Klebstoffe hirten sowohl unter Xirb'”,dﬁnge” ein Anzugsmoment von 40 Nm vor, I&sst jedoch
Stag/Stahl‘ sandggstrahlt DIN EN 1465 < n.b. > 16 14 16 12 14 14 Sauerstoffabschluss (anaerob) als auch durch die Bestrahlung mit weichungen zu. o )
UV-Licht (320-400 nm) aus. Schraubenhersteller geben fir die gewahlten Schrauben M 10/8.8
- . . ein Anzugsmoment von 46 Nm vor.
Aushartungszeit bei Raumtemperatur  an schrauben Znph [min] 5-8 5-10 2-5 5-20 10-15 2-4 2-4 2-4 2-4 3-6 3-6 Oberfliachenvorbehandlung ) J N
bis zur Handfestigkeit - — - - - Dieses Anzugsmoment wurde auch fir die hier genannten Los-
an Schrauben V2A 5-10 5_15 5_10 5 5 20 o_3 3 b 5 5 Zur Erzielung hoher Festigkeiten bei langer Lebensdauer ist die  yrehyersuche verwendet, um einen praxisgerechten Vergleich
mit DELO-QUICK [min] - - - - n.o. Reinigung unerlasslich. Die zu. verklebenden Flachen sollten  ,\:cchen dem Anzugs- und Losdrehmoment zu erméglichen.
o . . trocken und frei von Staub, Fett, Ol und anderen Verunreinigungen
Minimale Belichtungszeit [s] DELO-Norm 23 < Aushértung durch Licht nicht méglich > 10 10 10 25 sein. Wir empfehlen die Reiniger DELOTHEN. Hinweise
Eine weitere Verbesserung der Klebstoffhaftung am Flgeteil wird ~ Weitergehende typenspezifische Eigenschaften sind in den Techni-
ReiBdehnung [%] DIN EN ISO 527 < n.b. > 30 30 40 130 durch Sandstrahlen, Schleifen oder Beizen erreicht. schen Datenblattern sowie den Sicherheitsdatenblattern enthalten.
Endfestigkeit [h] < o4 > Lagerstabilitit Kommt die Klebeverblndunglln Kontakt mit aggressiven Medien
) - - - - - oder hohen Temperaturen, sind hochfeste bzw. temperaturfeste
Produktbesonderheiten leicht I6sbare leicht I6sbare |6sbare Gewinde- universelle Gewinde- Flachendichtung schnell schnell schnell schnell schnell hochflexibel Slehe. TeCthCh?_S Datenblatt. Der Luftinhalt im Gebinde verhindert DELO-ML-Klebstoffe zu verwenden (siehe hierzu auch Typen-
Gewir;ldeéich.ergng fur Flachendichtung ve?insﬂu:gen SiCheGr“”Q Lur alle ablauffest erhohte schwer l6sbar hochfest hochfest hochfest schlagfest vorzeitiges Ausharten. wahlkarte ,,Chemische Bestéandigkeit®).
afle mewinde ablauffest © eva © Temperaturfestigkeit  gezielt hochviskose fur flachige fur flachige gezielt hochviskose sehr gut
Rohrdichtung sicheres Einstellung Verklebungen Verklebungen Einstellung spannungsaus-
DVGW-Zulassung Verkleben auch auf Lichtaushartung Lichtaushartung fur flachige gleichend
Ieolcghtr;:?n;lten méglich méglich Verklebungen fur flachige
/;.\ eriaenen flexibel spannungsaus- Lichtaushartung Verklebungen
pvaw spannungsaus- gleichend moglich UV-Hartung méglich
gleichend fluoreszierend spannungsaus-
eingestellt zur gleichend
Klebstoffdetektion fluoreszierend
eingestellt zur
Klebstoffdetektion
" Messgerat: DELOLUXcontrol DB = Dual Bonding UB = Universal Bonding Aushértung photoinitiierter Klebstoffe
n.b. = nicht bestimmt Aushartung mit UV-Licht oder sichtbarem Licht im jeweiligen
Wellenldngenbereich. Besonders geeignet sind LED-Aushértungs-
lampen vom Typ DELOLUX gemaB unten stehender Aufstellung
oder alle gangigen HID Entladungslampen vom Typ DELOLUX.
Beschleunigte Aushartung, Aktive Oberflachen Passive Oberflachen Lampentyp DELOLUX 80, DELOLUX 50, DELOLUX 20, DELOLUX 202
Vorbehandlung passiver Oberflachen
Materialien: Buntmetalle, z. B. Kupfer, Messing, Bronze; niedriglegierter Stahl Materialien: Hochlegierte Stahle z. B. Edelstahl; Aluminium; Zink, Chrom, Molybdan,
Cadmium; Oxidschichten; Kunststoffe; lackierte Metalle
DELO-ML DB133
Aushértung: Schnell Aushartung: Verzogert bzw. keine Aushéartung

DELO-ML DB135

Beschleunigung der Aushartung durch DELO-QUICK mdglich Beschleunigung der Aushartung durch DELO-QUICK méglich

DELO-ML DB136
DELO-ML DB180

Verwendungshinweise DELO-QUICK auf die passive Oberflache spriihen oder pinseln und

vollstéandig abliften lassen. Danach die Verklebung vornehmen.

++ besonders geeignet
+ geeignet
— nicht geeignet



Anwendungsbeispiele

= Schrauben sichern

- DELO-ML 5249, Reibwert wie bei gedlter Schraube, I16sbar,
speziell fir Schraubensicherung optimiert

= Flansche und groBe Gewinde dichten

- DELO-ML 5198, leicht |6sbar, ablauffest
- DELO-ML 5298, |6sbar, ablauffest

= Rohrverbindungen
> DELO-ML 5298, |6sbar

= Welle/Nabe-Verbindungen

- DELO-ML 5327, DELO-ML DB135, DELO-ML DB136, DELO-ML DB180, schwer Isbar,
hochfeste Verklebung, dauerfest auch bei hohen dynamischen Belastungen
- DELO-ML UB160, gezielt héher viskos eingestellt

= Geschliffene und galvanisierte Oberflachen

- DELO-ML DB133, DELO-ML DB135, DELO-ML DB136, DELO-ML DB180, schwer |6sbar,
gute Klebwirkung bei Oberflachen mit geringer Rauhtiefe (Rz < 10 pm)
Aufnahme von Schub- und Scherkréften ist mdglich

= Schnelle Bauteilfixierung

- DELO-ML 5327, DELO-ML DB133, DELO-ML DB135, DELO-ML DB136, DELO-ML DB180,
DELO-ML UB160, schwer l6sbar

= Einsatz an Gasverbrauchsanlagen

- DELO-ML 5249, DIN-EN-DVGW-Reg.-Nr. NE-5146 BL 0234, I6sbar
Aushértende Dichtungsmaterialien fiir Gewindeverbindungen in Armaturen und Gasgeraten

= Hochtemperatureinsatz
- DELO-ML 5327, geeignet fiir den Dauereinsatz bei Temperaturen bis +200°C

bis +200°C

Neue Produkteigenschaft

= Flexibilisierte Einstellung
- DELO-ML DB133, hochflexibel, schlagfest

mit unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten, da spannungsausgleichend

- DELO-ML DB135, DELO-ML DB136, DELO-ML DB180, fiir Verklebungen von Bauteilen
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Klebstoffe Dosieren

D E L O Industrial Adhesives

» Singapore

Phone +65 6807 0800
singapore@DELO-adhesives.com
www.DELO-adhesives.com/en

D E LO Industrial Adhesives

» Malaysia - Kuala Lumpur

Phone +65 6807 0800
malaysia@DELO-adhesives.com
www.DELO-adhesives.com/en
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TYPENWAHLKARTE

DELO-ML

Methacrylatklebstoffe
einkomponentig - anaerobhéartend




