Photoinitiiert hartende
Acrylate

Produktgruppe/Aushartungsklasse

Produktbezeichnung

Anwendungsgebiet (K=Kieben, D=Dichten, B=Beschichten)

in 0,1 mm
Schichtdicke
Farbe ausgehéartetes Produkt

in 1,0 mm
Schichtdicke

Viskositat [mPas] (+23°C) Brookfield DIN EN 12092

Wellenldngenbereich fiir die Aushartung [nm]

bei 55 — 60 mW/cm?
UVA-Intensit&t®

Minimale Belichtungszeit [s]
DELOLUX 04, DELO-Norm 23

Aushartungszeit bei Warmhartung [min]
ohne Aufheizzeit der Flgeteile, bei +130°C

Druckscherfestigkeit [MPa]
DELO-Norm 5

Belichtungs- und Aushértungsbedingun-
gen: o Glas/PC
DELOLUX 03 S, 0,1 mm Schichtdicke;
ca. 70 mm Lampenabstand;
Intensit&t® 55 - 60 mW/cm? UVA
Belichtungszeit 60 s; ca. 23°C

Glas/Glas
Glas/Al

Glas/PMMA
PC/Al
PC/PC

PMMA/PMMA
Zugfestigkeit [MPa] DIN EN ISO 527
ReiBdehnung [%] DIN EN ISO 527

DIN EN ISO 527

E-Modul [MPa]

Shore Harte DIN EN ISO 868

Glasuibergangstemperatur [°C] Rheometer
TMA, im

Temperaturbereich:
+25°C bis +140°C

Mittl. Langenausdehnungs-
koeffizient [ppm/K]

Schrumpf [Vol. %] DELO-Norm 13

in Anlehnung an
DIN EN ISO 62
24 h bei +23°C

Wasseraufnahme [Gew. %]

Produktbesonderheiten

1 kein Flgeteil mit UVA-Licht durchstrahl-
bar

2 E-Modul nicht messbar

3 Messgerat: DELOLUXcontrol

UV-hartend

GB310 | GB345 | GB368

DELO-PHOTOBOND

UV- und lichthértend

DELO-DUALBOND

UV-/licht-/

licht- und feuchtehartend warmhértend

SD4196 | AD4950 | GE4910 | AD4930 | AD465

K K K K K K/D K K/D K/D/B K/D K/D K/D K/D K/D
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klar klar klar klar klar transluzent klar klar klar klar 9 fuoreszierend klar fluoreszierend klar klar klar fluoreszierend
farblos farblos farblos farblos farblos farblos farblos farblos farblos gelblich milchi blau gelblich blau gelblich gelblich gelblich rot
klar klar klar klar klar transluzent klar klar klar klar 9 fuoreszierend klar fluoreszierend klar klar klar fluoreszierend
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Glasklebstoff ~ Glas/Metall-  Glasklebstoff Universal- Universal- Universal- Universal- flexibel Glas- und flexibel Universal- Universal- Universal- schélfeste Universal- Universal- Universal- Universal-
kapillar Verbindungen 5 ch fiir Glas/ klebstoff klebstoff klebstoff klebstoff dichtend Glas/Metall- dichtend klebstoff klebstoff klebstoff Kunststoff- klebstoff klebstoff klebstoff klebstoff
P - Kunststoff-  sehr schnelle zihhart sehr gute schnelle USP XXl Verklebungen AT trockene gute FlieB- standfest verklebungen hochflexibel flexibel trockene
Verklebungen  Aushértung schnelle Feuchte- Aushértung Class VI USP XXIII Oberflache eigenschaften spaltfiillend trockene gute FlieB- Oberflache
trockene zahhart Aushartung ~ Pestandigkeit zugelassen Class VI sehr gute Oberflache eigenschaften Festigkeits-
Oberflache zugelassen Dicht- spannungs- aufbau in
Rldspsctatiy cleCleal <— sichere Aushértung in Schattenzonen —>» Schatctien-h
durch Luftfeuchtigkeit zorxgrmuerc

AD = ADhesive GB = Glass Bonding GE = General Encapsulant

<«— sehr schnelle Lichtfixierung ——— >

<«— sehr geringe Nachhartung —— >

PB = PHOTOBOND SD = Surface Dry

Produktbeschreibung

Aushartung

DELO-PHOTOBOND und DELO-DUALBOND sind einkompo-
nentige, I6sungsmittelfreie  Klebstoffe auf Acrylatbasis.
DELO-PHOTOBOND-Produkte hérten durch Bestrahlung mit
UVA-Licht oder sichtbarem Licht (visible light = VIS) in einigen
Sekunden bis zur Endfestigkeit aus. DELO-DUALBOND-Produkte
kénnen zusatzlich durch Wéarmezufuhr oder mit Luftfeuchtigkeit
ausgehartet werden. Dies ist Uberall dort von Vorteil, wo der Kleb-
stoff nicht oder nicht ausreichend mit Licht bestrahlt werden kann,
z.B. in Schattenzonen. Der Einsatz von DELO-PHOTOBOND-KIleb-
stoffen im Bereich Glasbau, wie zum Beispiel Fassadenbau oder
Anwendungen im Uberkopfbereich, erfordert baurechtliche Zulas-
sungen, deren Zertifizierung vom Anwender selbst zu erwirken ist.

Ublicher Temperaturbereich

DELO-PHOTOBOND- und DELO-DUALBOND-Acrylate werden Ub-
licherweise im Temperaturbereich von —40°C bis +120°C einge-
setzt. Viele Produkteigenschaften sind temperaturabhangig und
kénnen sich insbesondere bei hohen Temperaturen dauerhaft ver-
andern. Die Eignung des jeweiligen Klebstoffs fir einen vorgesehe-
nen Temperatureinsatzbereich ist deshalb anwendungsbezogen
vor dem Einsatz zu prtfen. Hinweise zum Verhalten der Produkte
unter Temperatureinfluss finden Sie im jeweiligen Technischen
Datenblatt.

Verarbeitung

Die Produkte sind im Anlieferungszustand gebrauchsfertig. Die
Verarbeitung erfolgt direkt aus dem Gebinde heraus oder tber Dosier-
geréte. Informationen hierzu finden Sie im DELO-Gerateprogramm.
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Wellenlange [nm]

Absorptionsspektrum des Photoinitiators (Wellenléngen-
bereich von 320 — 400 nm) der UV-hartenden DELO-
PHOTOBOND in einer Acrylatmatrix
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Wellenlange [nm]

Absorptionsspektrum des Photoinitiators (Wellenléngen-
bereich von 320 — 420 nm) der UV- und lichthdrtenden
DELO-PHOTOBOND in einer Acrylatmatrix

Alle DELO-PHOTOBOND-Acrylate harten bei Bestrahlung mit Licht
der geeigneten Wellenlange sofort vollstandig aus. Um Verklebungen
zweier Fligeteile durchzuflihren, muss daher ein Werkstoff flir den
zur Aushartung bendtigten Wellenldngenbereich durchléssig sein.

DELO-PHOTOBOND-Produkte werden auch fir Verguss- und
Beschichtungsanwendungen verwendet. Hierbei kann nach der
Aushértung des Klebstoffs die Oberflache leicht klebrig bleiben.
Die DELO-PHOTOBOND-KIlebstoffe GB368, 4497, SD496 und
ADA465 besitzen nach der Aushartung mit geeigneten Belichtungs-
parametern eine trockene Oberflache.

DELO-DUALBOND-Acrylate koénnen sekundenschnell mit Licht
fixiert und anschlieBend mit Feuchtigkeit oder Warme vollstandig
ausgehértet werden.

Oberflachenvorbehandlung

Fur eine optimale Haftung des Klebstoffs auf den Flgeteilen
missen diese frei von Ol, Fett, Trennmitteln und anderen
Verschmutzungen sein.

Haftungsverbesserungen kdnnen durch geeignete Vorbehand-
lungsverfahren wie z.B. Sandstrahlen, Beflammen und Plasma-
oder Koronabehandlung erreicht werden. Zur Vorbehandlung von
Glas hat sich die Reinigung mit DELOTHEN EP bewahrt.

Lagerstabilitat

Die meisten DELO-PHOTOBOND-Produkte sind sechs Monate
bei Raumtemperatur im ungeétffneten Originalgebinde haltbar.
DELO-DUALBOND-Produkte werden bei einer Temperatur von
0°C bis +10°C gelagert. Genaue Angaben hierzu finden Sie im
Technischen Datenblatt.

Hinweise

Weitergehende typenspezifische Eigenschaften sind in den Techni-
schen Datenbléttern sowie den Sicherheitsdatenbléttern enthalten.

Far anwendungstechnische Versuche und Fragen, die sich aus der
Verarbeitung von DELO-Produkten ergeben, steht lhnen unsere
Anwendungstechnik gerne zur Verfligung. Bitte beachten Sie auch
die Typenwahlkarte DELO-KATIOBOND.

DELO-KATIOBOND sind ebenfalls photoinitiierte, einkomponentige
und I6sungsmittelfreie Klebstoffe. Im Gegensatz zu den radikalisch
hartenden Acrylaten DELO-PHOTOBOND basieren DELO-KATIO-
BOND auf kationisch polymerisierenden Epoxidharzen und héarten
nach einer Mindestbelichtungszeit auch nach Wegnahme der
Belichtung bis zur Endfestigkeit aus. Die lichtaktivierbaren Typen
bieten daher die Méglichkeit der Voraktivierung. Mit diesem
Verfahren ist es mdglich, zwei undurchstrahlbare Flgepartner
zu verkleben. UV-hartende DELO-KATIOBOND werden z.B. als
Dam&Fill®-Produkte fiir den Chipverguss eingesetzt. Alle DELO-
KATIOBOND-Produkte besitzen nach der Aushartung eine vdllig
trockene Oberflache.
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Absorptionsspektrum des Photoinitiators (Wellenldngen-
bereich von 320 — 450 nm) der UV- und lichthdrtenden
DELO-PHOTOBOND in einer Acrylatmatrix



Aushértung photoinitiierter Klebstoffe

Aushartung mit UV-Licht oder sichtbarem Licht im jeweiligen lampen vom Typ DELOLUX gemaB unten stehender Aufstellung
Wellenlangenbereich. Besonders geeignet sind LED-Aushértungs-  oder alle gédngigen HID Entladungslampen vom Typ DELOLUX.

Lampentyp DELOLUX 80, DELOLUX 50, DELOLUX 20
365 400 460
DELO-PHOTOBOND GB310 ++ - -
DELO-PHOTOBOND GB345 ++ - -
DELO-PHOTOBOND GB368 ++ + -
DELO-PHOTOBOND PB437 + ++ -
DELO-PHOTOBOND 4494 + ++ =
DELO-PHOTOBOND AD491 ++ ++ -
DELO-PHOTOBOND 4436 + ++ -
DELO-PHOTOBOND 4442 + ++ -
DELO-PHOTOBOND 4468 + ++ -
DELO-PHOTOBOND 4496 + ++ -
DELO-PHOTOBOND 4497 + ++ —
DELO-PHOTOBOND AD414 ++ ++ -
DELO-PHOTOBOND AD494 + ++ -
DELO-PHOTOBOND SD496 + ++ —
DELO-DUALBOND AD4950 + ++ =
DELO-DUALBOND GE4910 + ++ - SUISHEMESNSECRISIS
D E LO Industrie Klebstoffe
AR A O b S * A - » Deutschland -Windach/Miinchen
DELO-DUALBOND AD465 + ++ — Telefon +49 8193 9900-0
info@DELO.de
++ besonders geeignet www.DELO.de
+ geeignet
- nicht geeignet : : . : o "
D E LO Industrial Adhesives D E LO Industrial Adhesives D E LO Industrial Adhesives
» USA - Sudbury/Boston, MA » Singapore » China - Shanghai
Phone +1 978 254 5275 Phone +65 6807 0800 Phone +86 21 2898 6563
Produktauswahl info@DELO.us info@DELO.com.sg info@DELO.cn
www.DELO.us www.DELO.com.sg www.DELO.cn
» Verguss Verklebung UVA- Verklebung Verklebung Verklebung, Verguss,
c Beschichtung und VIS-durchlassiger | VIS-durchlassiger undurchstrahlbarer Beschichtung mit . : : : : :
3 Werkstoffe Werkstoffe Werkstoffe sicherer Aushirtung D_ELO Ingius_trlal Adhesives DEL(_) Industrial Adhesives D E LO Industrial Adhesives
g in Schattenzonen P Taiwan - Taipei » Malaysia - Kuala Lumpur P South Korea - Seoul
3 Phone +886 2 6639 8248 Phone +65 6807 0800 Phone +82 2 2190 3727
& info@DELO.com.tw info@DELO.de info@DELO.de
www.DELO.com.tw www.DELO.de/en www.DELO.de/en
Alle DELO- Alle DELO- Lichtaktivierbare Lichtaktivierbare DELO-DUALBOND-
9 KATIOBOND- und KATIOBOND- und DELO-KATIOBOND- DELO-KATIOBOND- Produkte
< DELO-PHOTOBOND-  DELO-PHOTOBOND-  und lichthartende Produkte
E Produkte Produkte DELO-PHOTOBOND-
a Produkte
TYPENWAHLKARTE
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